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Projeto Inovador de ferramental de

forjamento melhora a eficiéncia

Apresenta a capacidade de conformar sem rebarba forjados em forma quase
final e furar a peca em uma Unica operacao

Fonte: Revista Forge

Através do uso de um processo combinado de conformacdo e
perfuracdo, as pecas podem ser conformadas sem rebarba e
perfuradas em um uUnico golpe. Isso resulta em uma diminuicdo no
tempo manuseio e nos custos de produgcdo, uma vez que uma
ferramenta adicional ndo € necessaria. Usando um processo
combinado de precisdo de conformacao e perfuracédo, altos graus de
gualidade de superficie podem ser alcancados através dos furos
substituindo, assim, as etapas adicionais de acabamento. O processo
combinado de conformacdo e perfuracdo é aplicavel a pecas
rotacionalmente simétricas, bem como pecas com um diferente eixo
longitudinal.

A viabilidade do processo combinado de conformacao e perfuracao
para produzir pecas quase formadas com apenas um golpe (near-net-
shape) foi demonstrada com sucesso no ambito de dois projetos de
pesquisa. Além disso, foi demonstrado que uma peca forjada e
perfurada poderia ser conformada em uma Unica operacdo. Os
estudos foram realizados com apenas um golpe. Devido a natureza
complexa das geometrias das pecas existentes (por exemplo, pontas
de eixo), o método deve ser expandido para explorar o uso de golpes
multiplos.
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Integra: www.revistaforge.com.br
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Avaliacao de lubrificante ecoldgico no
forjamento a frio de aluminio por meio
do teste de atrito e ranhura de extruséo

Analisa a substituicdo do fluoreto de aluminio no forjamento a frio

Fonte: ScienceDirect

E necessario a substituicdo do revestimento de fluoreto de aluminio,
gue é o lubrificante mais utilizado para forjamento a frio da liga de
aluminio no Japao por lubrificantes ecoldgicos e biodegradaveis, pois
o fluoreto de aluminio tem altos riscos ambientais e exige grandes
gastos com o descarte. Avaliacdes de desempenho de lubrificacéo
S840 necessarias antes que a substituicido e propde-se novo teste de
atrito com base na ranhura de extrusdo, onde pode ocorrer uma
expansdo grande na superficie, 0 que € uma caracteristica de
forjamento a frio de aluminio. No artigo um filme de lubrificante solido
duplo do tipo camada ecoldgica e o revestimento fluoreto de aluminio
foram aplicados a uma liga de aluminio endurecido precipitacdo. O
desempenho de lubrificacdo foi avaliada por meio do teste de fricgéo.
O lubrificante ecolégico mostrou desempenho superior podendo
efetivar a substituicdo. O efeito de tratamento de superficie aplicado a
peca de trabalho sobre o desempenho de lubrificacdo também foi
investigada.
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(b) Double-layer-type environmentally friendly lubricant

Integra: www.sciencedirect.com
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